seit 1828

STAUF VEP 195

Dviejy komponenty epoksidinis gruntas be tirpikliy ir vandens

GISCODE
RE 30

OO =

Techniniy duomeny lapas

Gaminio numeris v 116120

Specialiosios savybés v' substraty stiprinimas
v’ geras gebéjimas jsiskverbti
v/ pavir§iaus apsauga nuo gary su drégmés likuciais

Taikymo sritis v'drégmei atspari membrana, klojama ant cementinio lygintuvo pagrindo, kurio
likutiné drégmeé pasiekus reikiamg stipruma yra ne didesné kaip. 98% r.h. (5 CM%),
v gruntas po STAUF PU, SPU ir SMP klijais
v’ gruntas po STAUF iSlyginamaisiais miSiniais, pabarstytais sméliu
v’ po pirmojo sluoksnio pries$ iSlyginimg STAUF iSlyginamuoju misiniu (su STAUF
VDP 160 kaip gruntu)
v'epoksidiniy dervy risikliai, skirti bevandeniy reaktyviyjy dervy islyginamuyjy
sluoksniy ir skiediniy ruoSimui
Tinkamas pagrindas v mastikos asfaltas iSlygintas tasu
v'betonas C 25/ 30 pagal DIN 1045 (neslidus pavirSius),
v'kalcio sulfato (srauto) grindys (be drégmés barjero)
v'medinés lentos, medzio plauso plokstés
v'medzio drozliy plokstés (nuo P4 iki P7), OSB plokstés (nuo OSB/2 iki OSB/4),
v'akmens, keraminés, teraco, plytelés
v'nelaminuotos gipso plauso plokstés
v klijuotas iSlyginamasis sluoksnis ZE 30 pagal DIN 18560, 3 dalis (neslidus

pavirsius)

v/ cementinés grindys

v cementinés grindys, betoninés grindys su drégmes likuciais
Gaminio savybés vgeras sukibimas su jvairiomis medziagomis

v' lengvas naudojimas

v/ sumazina gary difuzijos greitj ant pavirSiy su drégmés likuciais
Spalva v bespalvis

Paruosimo laikas vmazdaug 30 min., esant 30 °C temperatdrai

v mazdaug 45 min., esant 20 °C temperatdrai



Reikalingas kiekis m 2 v 400 g, tepant voleliu

Dzigvimo laikas vapie 16 valandy, esant 20 °C temperatdrai ir 50 % santykinei oro drégmei

Papildomi nurodymai 1 v Uztepant antrgjj STAUF VEP-190 sluoksnj kaip gary barjerg, sgnaudos sumazéja

iki mazdaug 250 g/m?.

v’ Pries tepant reaktyvius klijus (PUK, SPU, SMP ir EP serijos): Be nurodyto laiko,
Kuris turi praeiti nuo gruntavimo iki klijavimo, ir nurodyty vietos salygy (temperatiiros
ir drégmes), batina nuslifuoti pavirsius.

vKlijuojant tiesiogiai reaktyviais klijais (PUK-, SPU-, SMP ir EP
kategorijos): Jei po minimalaus 24 valandy dzidvimo laiko grunto
pavirsius vis dar yra Siek tiek lipnus, grunto VEP 195 pavirSiy galima
tolygiai nuslifuoti masina.

Patalpy klimatas darbo vietoje  v"Ne maziau kaip 18 °C, ne daugiau kaip 75 % santykiné oro drégmé, pageidautina ne

daugiau kaip 65 %.

Transportavimo pavojingumo kategorija v 9

Laikymo reikalavimai v/ sausa

v vésu

Galiojimo laikas v 12 ménesiy

Giskodas v RE30
Emikodas v EC1 plius

Galima pakuoté v 3 kg skardinis kombinuotas kibiras

v'10 kg skardinis kombinuotas kibiras

Maisymo santykis A komponentas v 2

Maisymo santykis B komponentas v" 1

2c transportavimo pavojaus kategorija v' 8

Transporto UN numeris v 3082, 2735

GRINDY PAGRINDO APZIURA

Prie$ apdorojimg pagrindg reikia patikrinti pagal DIN 18356, DIN 18365 arba atitinkamus nacionalinius
standartus. Pagrindas turi bdti atsparus slégiui ir tempimui, be jtrikimy, jo pavirSius turi bati pakankamai
tvirtas, nuolat sausas, lygus, Svarus, be tersaly, galinciy trukdyti sukibimui, be sukepimo sluoksniy ir pan.
Be to, reikia patikrinti pavirSiaus porétumg ir sukibimg. Taip pat patikrinkite pagrindo drégnumg ir
igeriamuma, taip pat temperatdra, oro drégnumg ir pagrindo temperatirg. Kalcio sulfato (srauto) ir
magnezito grindys turi bdti nuolat sausos, cementinés grindys, kuriose yra drégmeés likuciy, gali bati
naudojamos kaip drégmei atspari membrana, naudojant STAUF gruntg. Didziausia leistina likutiné drégmé
cementinéms grindims yra 98 % r.h. (5 CM %), naudojant §j produkta taip pat betoninéms grindims 6 %
masés.arba atitinkamus nacionalinius standartus.



GRINDY PAGRINDO PARUOSIMAS

Batina uztikrinti, kad pagrindas baty paruostas montavimui. Tinkamam pagrindo paruo8imui, grindys turi
bati varios, pakankamai tvirtos, lygios, nuolat sausos ir be jtrakimy. Priklausomai nuo pagrindo tipo ir
baklés, turi bati atliktas mechaninis pirminis pagrindo apdorojimas (Slavimas, siurbimas, mechaninis
Sepetys, Slifavimas, frezavimas, nusiurbimas). Jtrikimai ir sanddros, iSskyrus deformacines ir kitas
konstrukcines sidles, turi bati tvirtai uztaisyti STAUF remontine derva ir grindy kron$teinais. ertmes ir
jdubimus galima uzpildyti savaime nei$silyginan¢iu STAUF islyginamuoju miSiniu.

KOMPONENTY MAISYMO PROCEDURA

Sudedamuyjy daliy sujungimas. Dideliu atsuktuvu ar panasiu jrankiu kelis kartus pradurkite virSutinés
talpyklos dalies (tusciavidurio dangtelio) dangtelj ir dugng (mazdaug 600-800 apsisukimy per minute) ir
jpilkite visg kietiklio kiekj j apatine talpyklos dalj (joje yra dervos sudedamaoiji dalis) (mazdaug 2 min.). Tik
tada nuimkite tuscig dangtelj. Kruop$¢iai sumaisykite abu komponentus naudodami elektrinj grazta su
maiSymo antgaliu arba elektrine maidykle su vienkartiniu maiSymo antgaliu, kol junginys jgaus vientisg
spalvg (maiSymo laikas - maziausiai 2 min.). Jsitikinkite, kad komponentai gerai susimai$é nuo kibiro
sieneliy ir dugno. Visada iSmaiSykite visg talpyklos turinj, kad uztikrintuméte tinkamg maisymo santykj.
Maisant abiejy komponenty temperatdra turi bdti ne mazesné kaip 15 °C. Produktas yra reaktyvios
dervos produktas, kuris, sumaiSius su kietikliu, reaguoja egzotermiskai. Kibiras gali jkaisti, gali atsirasti
ddmy. Norédami gaminti lyginimo ir remonto skiedinius, j sumaiSytg reaktyviajg derva jberkite STAUF
kvarcinio smélio (grtdeliy dydis 0,4-0,8 mm) ir maiSykite maiSykle maziausiai 2 minutes. Reikalingas
kiekis 1 cm sluoksnio storiui m2: mazdaug 1,5 kg STAUF VEP 195 + 15 kg STAUF kvarcinio smélio
(maisymo santykis 10 daliy STAUF kvarcinio smélio ir 1 dalis STAUF VEP 195), pvz., kaip plaukiojantieji
lyginamieji sluoksniai gyvenamyjy namy statyboje. Reikalingas kiekis 1 cm sluoksnio storio m2: apie 3
kg STAUF VEP 195 + 15 kg STAUF kvarcinio smélio (maiS§ymo santykis 5 dalys STAUF kvarcinio smélio
ir 1 dalis STAUF VEP 195). pvz., kaip riSamasis iSlyginamasis sluoksnis pramoninéje statyboje.

PROCESAS

Tinkamu aplikatoriumi uztepkite vieng sluoksnj sumaiSyto arba paruosto naudoti grunto. Tepkite per tam
skirtg apdorojimo laikg ir venkite, kad nesusidaryty baly. I18kart po grunto uztepimo gausiai pabarstykite
sausu STAUF kvarciniu sméliu (grddétumas 0,4-0,8 mm, sgnaudos apie 2-3 kg/m2). Kai gruntas
naudojamas kaip gary barjeras, pirmojo sluoksnio pabarstyti nereikia. Anksciausiai po 12 valandy,
véliausiai - po 48 valandy tepamas antrasis sluoksnis, kuris i$ karto po dengimo pabarstomas sméliu. Ne
anksciau kaip po 2 valandy visas smélio perteklius nusluojamas Sepeciu ir iSsiurbiamas. Nuvalius smélj,
pavirSiy galima iSlyginti STAUF iSlyginamaisiais miSiniais arba tiesiogiai klijuoti STAUF PUK-, SPU ar
SMP klijais. PUK, SPU arba SMP klijus galima klijuoti tiesiai prie grunto, nereikalaujant jokio $lifavimo,
praéjus ne maziau kaip 24 ir ne daugiau kaip 72 valandoms po grunto uztepimo. Prie§ pradedant bet
kokius darbus, gruntas turi bati be gabaliuky. Ne maziau kaip per 24 ir ne véliau kaip per 72 valandas po
iSdzidvimo epoksidinés dervos gruntas turi biti uzteptas naudojant STAUF VDP 160 lipnyjj grunta, pries$
naudojant STAUF uZpildus, o ne kvarcinj smélj. Naudojant kaip reaktyviosios dervos glaistus ir
skiedinius, homogeniskai iSmaiSytg misinj i$ karto paskleisti ant pagrindo ir iSlyginkite.

KITA INFORMACIJA

Naudojant kaip garus izoliuojantj grunta ant drégmés likuciy turin€iy cementiniy lyginamuyjy sluoksniy,
negalima atmesti grindy dangos ar parketo pazeidimy, kuriuos sukelia per didelé pastato drégmé. Dél
Sildomy cementiniy iSlyginamuyjy sluoksniy su per didele likutine drégme konsultuokités su STAUF
taikymo technologija. Negali pakeisti sandarinimo pagal DIN 18533.

ATSAKOMYBES APRIBOJIMAS

Pirmiau pateikti pareiSkimai yra pagrjsti misy naujausiy gaminiy ir medziagy bandymy rezultatais ir
yra tik neprivalomo patariamojo pobidzio, nes mes negalime kontroliuoti faktinés gamybos kokybés,
naudojamy medziagy ir darbo vietos sglygy. Todél jie néra jokia aiSki ar numanoma garantija. Tas pats
pasakytina ir apie midsy komercines ir technines konsultacijas, kurios teikiamos nemokamai ir
nejpareigojanciai. Primygtinai rekomenduojame prie$ tai atlikti bandymus vietoje, kad baty galima
stebéti ir istirti gaminio tinkamuma numatytai paskirciai. Paskelbus $ig techning informacija, visa
ankstesné techniné informacija (techniniy duomeny lapai, montavimo rekomendacijos ir kita su
panasia paskirtimi susijusi informacija) netenka galios.
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